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DOPPELMESSER-SCHNEIDWERKE SIND ANDERS!

Sie erbringen immer eine hdhere Leistung, wenn Sie die Pflege- und~

Instandhaltungsarbeiten regelmdBig durchfiihren. Der dafir erforder-
liche geringe Zeitaufwand macht sich bezahlt durch

- stdrungsfreies und ziigiges Arbeiten
- saubere Maharbeit

- Kraftstoff- und Zeiteinsparung

CAchten-SieshesonderstaufiFfolgendess:

- auf gerade Messer mit fluchtenden,
gut geschliffenen Klingen

- auf unbedingte Parallelitat der
Mahmesser mit dem Balkenriicken
(Durchhangen vermeiden!)

- auf regelmdBige Versorgung der
Antriebsteile mit Schmiermittein,
und natirlich empfehlen wir, alle
nachfolgend aufgefiinrten Hinweise
aufmerksam zu lesen -
dann werden Sie Freude haben an Ihrem

HOCHLEISTUNGS-DOPPELMESSER-SCHNE IDWERK

Das sollten [ vom Hochleistungs-Doppelmesser-Schneidwerk wissen
seine Pflege, Instandhaltung und notwendigen Kontroilen!

A. Der Reckschwingenantrieb.{Abb. A)

Er Ubertrigt Kurbeldrehzahlen bis zu 1.60C U/min. auf die Mahmesser!
Abschmieren nur mit guten, sauberen Fetten, Jje nach Betriebsdauer
und Temperatur, mindestens aber alle 4 - 6 Betriebsstunden. Die
Schwingarme (A1) pendelin in der oberen Lagerung (AZ) mit den einge-
driickten Jje 2 Bronzebuchsen auf je einer Exzenterbuchse (A3), mit
denen die exakte Finstellung der Mahmesser im Antriebsbereich moglich
ist.

Die Mihmesser dirfen 1im Antriebsbereich weder aufeinanderschlagen
noch darf das Untermesser auf die Innenschuhplatte stoBen.
Eine notwendige Korrektur ist folgendermaBen vorzunehmen:

- Mihmesser in Mittelstellung (Abb. B} bringen, d.h. Klingen auf
Luke-Messerfihrungsarme 90 Grad zur Vorderkante des Balkenriickens.

- Selbstsichernde Mutter (A4} an der oberen Lageruné (A2) der Reck-
schwinge leicht lgsen, bis sich die Exzenterbuchsen (A3) mit einem
Dorn oder von Hand drehen lassen.

V.DINL ckner.com




Vordere Exzenterbuchse in die hochste Stellung drehen. (Der vordere
Schwingarm bewegt das Obermesser).

Hintere Exzenterbuchse so weit drehen, bis zwischen der Innenschuh-
platte und der ersten Klinge am Untermesser 1im Bereich der "Messer-
riicken ein Spalt vom 0,2 - 0,4 mm sichtbar wird. {Der hintere
Schwingarm bewegt das Untermesser). '

Vordere Exzenterbuchse ebenfalls so drehen, daB zwischen cer ersten
Klinge des Untermessers und der ersten Kiinge des Obermessers
im Bereich der Messerricken ein gleicher Spalt von 0,2-0,4mm vor-
handen ist. (Ein leichtes Beriihren der beiden Messer ist vertretbar,
beim laufenden Antrieb dirfen aber keine Gerdusche, wie Klappern,
zu hiren seinj.

Dann die Schwingarmlagerung (AZ)  wieder fest verschrauben.
ST Dic [xzenterbuchsen (A3) dirfen sich dabei nicht
verdrehen. AnschnlieRend die Abstinde mit Spion oder Blechstreifen
wontrollieren. Alle Lager- und Drehstellen von Zeit zu Zeit auf
VerschleiB opriifen. Abgenutzte Teile rechtzeitig austauschen und
nur Originalteile verwenden. Die selbstsichernde Mutter (A4} an
der oberen Lagerung {A2) nach dfterem LOsen ersetzen.

Die cbere Lagerung darf sich nie selbstdndig Tdsen!

10
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8. Die Messerfilihrungsarme {Abb. C + D)

Die oberen Arme (C) sind in Federpaketen (C2} gelagert und Xdnnen
mit dem Spezialschliissel hochgeschwenkt werden. Der Druck der oberen
Arme auf das Messerpaar betrdgt etwa 12 - 14 kg pro Arm, gemessen
von der vorderen Sackbehrung auf der Hghe der Mahmesser in eingebautem
Zustand. Der Raum zwischen den Federn sollte des @fteren gereinigt
werden, und alle Reibstellen sind regelmdBig zu fetten oder zu olen.

Fine Verstellung des Drucks ist nur selten sinnvoll -
hochstens in feinen, zdhen Grasern.

BB Eine halbe Umdrehung der Muttern (C1) entspricht
einer Druckanderung von etwa 4 kg! (Auf die Parallelitdat der Mdhmesser
mit dem Balkenriicken achten - notfalls entsprechend korrigieren).
Die unteren Arme (D) sind 1in Schellen hohenverstellbar geklemmt
und halten das Messerpaar auf der Ideallinie, parailel mit dem Balken-
ricken auf der Hohe der Innen- und AuBenschuhplatten.

Die Parallelitdt des Messerpaares mit dem Balkenriicken ist sehr
wichtig; die Messer diirfen nie nach unten durchhangen.

Fine gftere Kontrolle, vor allem bei neuen Schneidwerken, ist notwendig!

Die Korrektur der Hohenlage der Messer im Schneidwerk ist einfach,
allerdings nur in  Mittelstellung der Messer (B) durchzufihren:

- Schrauben {(D/G1) der Klemmschelien 1ldsen und die Silentblocs
(D/G2) so weit noch oben schlagen {E), bis die richtige Lager
der Messer arrajcht st (F}.

- Mit Kaliber (F1), auf der Oberfldache des Balkenrickens von auBen
oder innen beginnend, die gleichmdBige Hohe priifen oder mit Lineal
(G3) auf. der unteren Fliche des Balkenriickens (G4). Dann miussen
die Spitzen der Untérmesserklingen mit der unteren Fldche des
Balkenriickens (G4) fluchten.

- Etwa beim Anfahren an Hindernisse verbogene Arme konnen entsprechend
den Schablonen (T} nachgerichtet werden.

= A BBl icht auf die hochgehdarteten vorderen Teile
mit den Sackbohrungen schlagen.

DML ckner.com
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L. Das Mahmesser

Ausgeriistet mit gehdrteten Messerriicken und doppelt verguteten Messer-

klingen bedirfen sie besonderer Pflege und Kontrolle.
Die Mahmesser miissen immer gerade sein.
Die einzelnen Kiingen missen unbedingt fluchten,

Nur scharfe, gut geschliffene Messer arbeiten einwandfrei.

iberall fest aufeinanderliegen (L1).

- Die Klingen lassen sich richten, ebenfalls die Messerrucken.

- Die Klingen stehen im Winkel von - 5,5 Grad zur Flache des Balken-

riuckens (M},

- Die Klingen mit abgenutzten Pilzen (LZ2) rechtzeitig austauschen;
die Messerfiinrungsarme kdnnen auf solchen Pilzen nicht mehr funktions-

sicher arbeiten.

Das Schleifen der Messer ist von greoBer Bedeutung fir eine saubere

und stérungsfreie Maharbeit.

- Mdglichst nur geeignete Maschinen mit einsprechenden Vorrichtungen
verwenden. Wir empfenhlen Ihnen den CQOriginal-Manmesserschieifer

von RASANT zu verwenden,

K1ingen nicht verbrennen; sie sind unbrauchbar
(ausgegliht und weich), wenn sie blau angelaufen sind.

- Klingen vorne nicht abrunden (P1).
- Waten nicht im Bogen schleifen {P2).
- Waten nicht versetzt zur Mitte schleifen (P3).

- Gut und richtig geschliffene Klingen sh. Abb. Q.

v.pruckner.com

In den Endsteliungen (Klingen ibereinander) missen die Klingen




- Eventuell mehrmals steilere Schurwate {R1} anschleifen, aber nach
%AgbBZSChurwaten den Originalwinkel von 40 Grad wieder nachschleifen
Rz2).

schiecht geschiiffen ! gut geschiitfen
bad grinded waell grinded
mauvaise affltage o bon afflitage
mai afilado bien afiiado

P ¢

Fordern Sije auch Prospekte vom halbautomatischen und vollautomati-
schen Messerschleifer MSH 85 und MSY 85 an.
14




[n manchen Fallen geniigt es auch, wenn man jeweils mit nur einem
geschliffenen Messer und einem gebrauchten Messer arbeitet, besser
jedoch wechselt man die Messer satzweise. Deshalb ist ein zweiter
Messersatz pro Schneidwerk immer zu empfehlen.

Nach lingerer Gebrauchszeit kann es vorkommen, dafB die Xlingen des
Obermessers zu denen des Untermessers weiter vorstehen {(L3+H).
Mehr als 2 mm ist nicht zuldssig, und eine Kerrektur wird notwendig,

5 5iTh anderenfalls eine Stufe in die Klingen des Obermessers ein-
schleift. Also: die oheren Arme sind entsprechend kiirzer zu biegen,
und zwar werden Sie abgeschraubt und entsprechend stdrker gebogen.
Richtmdglichkeiten nach Abb. J. Die oberen Messerfiihrungsarme konnen
auch im Schneidwerk kirzer gerichtet werden (Abb.K). Zwischen Balken-
riicken und dem oberen Fihrungsarm ein Eisenstick einlegen, so daf
der Flihrungsarm vorn frei ist. Mit einem zweiten Hammer o. a. auf
dem Silentbloc gegenhalten wund den Fihrungsarm vorn entsprechend
herunterschlagen. Selbst wenn die Biegung stdrker als gewollt ausfallt,
kann man nach SchlieRen des Finhrungsarms mit 1 cder 2 leichten Schldgen
auf den gebogenen Teil des oberen Fihrungsarms die richtige Stellung
erreichen.

D. Messerfiihrungsplatte am AuBenschuh oder am AbschluBmesser (Abb.S)

Diese Platte hat die Aufgabe, ein Hochspringen der Messer, wenn
iiber Steine o. d. gefahren wird, zu verhindern.

Die Nase der Platte scli immer bis zu den Nieten der letzten Klinge
am Ohbermesser uber den Messerriicken reichen, dabei aber den Riicken
nicht berihren.

- Die Langlocher dieser Platte  gestatten eine genaue Einstellung.

H

In den Endstellungen der Messer liegen die Messer am senkrechten
Teil der Messerfihrungsplatte an.

E. Die Endkiinge am Untermesser {Abb. S1)

Die Endklinge mit kehrseitigen, gegeniberliegenden Waten muf nach
auflen gegen die Schuh- oder AbschluBmesserpiatte schneiden, um eine
saubere Trennung des Midhguts zu erreichen. &tine 0ftere Kaontrolle
ist sinnvell, besonders nach Anfahren an Hindernissen. Gegebenen-
falls AuRenschuh oder Endklinge nachrichten.
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F. Allgemeines

Die Halteschrauben {Abb.A5) an den Kugelgelenken dienen zur Befestigung
der Messerkopfe. Diese Schrauben besitzen gehdrtete Spitven, die
in die Kdrnerbohrungen der Messerkdpfe eingreifen.

Ein unbedingt fester Sitz dieser Schrauben ist wichtig, sonst konnten
die Kgrnerbohrungen aer Messekdpfe ausreifien.

Bei jedem Messerwechsel sollten die Sacklocher in den Fuhrungsarmen,
falls ndtig, von Schutz gereingit und mit Fett oder 01 gefullt werden
(Abb C+D). Auch sollten einige Tropfen 01 zwischen die neu einge-

setzten Messer gegeben werden.
Federpakete (Abb (2) der oberen Fuhrungsarme reinigen, wenn beim

SchlieRen der Arme kein Druck mehr festgestellt wird. Ebenfalls
in <olchen F&llen die Schwenk- und Reibfidchen (Abb. ) fetten.

Den Druck der oberen Tihrungsarme moglichst nicht verstellen

Messer immer parallel zum Balkenricken halten durch entsprechende
Verstellung der unteren Flhrungsarme {Abb. E); dann wird der Druck
von 12 - 14 kg gehalten.

Grundsatz: Normaler Druck und scharfe Messer

= hervorragende Mdharbeit
Hoher Druck und stumpfe Messer

= keine saubere Maharbeit und grofe Belastung der
Antriebsteile, evtl. Bruchgefahr auch fir die Mahmesser.

v.pruckner.com
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Stgrungen und ihre Abhilfe

Storung:

Klappern im Innenschuh

Ursache: Abhiife:

- Schwingarme stehen zu tief -Schwingarme neu einstellen
-Obere Lagerung hat sich gelost -Lagerung fest verschrauben
- Bronzebiichsen verschlissen -Neue Bronzeblichsen einbauen

(Einstellung der Hohe der
Schwingarme kontrcllieren)

Stérung:

Glejcher Hub beider Messer stimmt nicht

Ursache: Abhilfe:

~Halteschrauben der Kugelgelenke ~ Messerkiopfe neu einstecken
haben sich geldst und fest verschrauben

- Kugelgelenke sind stark ver- - Kugelgelenke austauschen

schlissen

Storung:
Schnittleistung nimmt pl&tzlich ab

Ursache: Abhiife:

- Messer sind stumpf - weiterfahren —Me<ser austauschen oder schleifen
ist sinnlos . ggf. mit Handstein abziehen

Storung:

Schnittgut setzt sich zwischen die Messer

Ursache: Abhilfe:
- Messer sind stumpf T Messer austauschen oder schleifen
-Messer hangen nach unten durch - Untere Messerfiijhrungarme heben,bis
" Paralltelitdt erreicht ist.
- Messer sind nicht gerade - Messer ausbauen und richten qu
- Kiingen fluchten nicht - Klingen richten i
- Untere Arme verbogen - Untere Arme nach Schblone richten
Storung:

Schneidarbeit und Trennung am AuBenschuh
oder Abschlufmesser sind unbefriedigend

Ursache: Aphilfe:

- EndkTinge am Untermesser fehlt - EndkTinge ersetzen

- Endklinge ist beschddigt - Endklinge ersetzen oder nachnieten
- Endklinge liegt nicht auf - Endklinge richten

Storung:

Die letzten Klingen der Messer schlagen in
Trennwand oder AuBenschuh

Ursache: ‘ Abhilfe:
—Wesserfiihrungsplatte verschoben T Messerfihrungsplatte neu einsteilen
und fest verschrauben
- Nase der Messerfiihrungsplatte ab- - Messerfiihrungsplatte ersetzen
gebrochen

v.pruckner.com




Storung

Klingenspitzen des Untermessers arbeiten sich in die
Klingen des Obermessers ein

Ursache: - Abhilfe:
T Obermesser steht zu weit vor dem -Obere Fuhrungsarme kirzer
Untermesser bieten: Kontrollieren, ob Messer
horizontal verbogen sind, evtl.
richten
Stérung:

Klappern auf der Lange des Schneidwerks

Ursache: Abhiife:

- Eine oder mehrere untere ~OBbere Arme aufklappen und untere
Fiihrungsarme liegen nicht Arme auf die Pilze Tegen, Sachk-
auf den Pilzen des Unter- bohrungen reinigen, obere Arme
messers schlieBen.

Evtl. Parallelitdt der Messer
zum Balkenriicken prifen.

m Stérung:

Klingenspitzen liegen In den Tot-
punktiagen nicht aufeinander

Ursache: Abhilfe:
- Klingen oder Messer verbogen _ Geradheit der Messerabstidnde
Messerriicken verdreht priiffen - evtl, richten, bis auch

die Klingen fiuchten

Storung:

Untere Flihrungsarme springen aus den
Pilze des Untermessers

Ursache: Abhilfe:
—Untere Fihrungsarme stehen zu tief - Untere Arme heben
- Untere Fiihrungsarme verbogen - Untere Arme nach Schablone richten
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